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AEXLAK 11.12.2019

KARTA TECHNICZNA
ZYWICA AKRYLOWA 2K EXPRESS

Kod identyfikacyjny: E-ZAEXP
Linia: EXLAK

OPIS PRODUKTU

Wysoko jakosciowe spoiwo taczace pigmenty, ktére po zmieszaniu z utwardzaczem tworzy
dwu-komponentowy lakier nawierzchniowy popularnie nazywany lakierem akrylowym. Powioka
ma wysoki potysk oraz wysokg twardosc.

Cechg charakterystyczng zywicy jest jej szybko$¢ utwardzania. Powioka osigga w bardzo
krotkim czasie twardo$¢ umozliwiajacq polerowanie, przenoszenie elementéow lub montaz
zarowno w 20°C jak i 50-60°C. Farby skomponowane z zywicy akrylowej Express, mimo
szybkiego utwardzania, nadaja sie idealnie do wymalowan duzych powierzchni.

PROPORCIJE MIESZANIA

A: Zywica + pigment

o _ 1,0 L gotowej farby
Przyktad: 0,85 L zywicy + 0,15 L pigmentu

B: Utwardzacz do zywicy Express 0,5L

Uwagi: Jesli potrzeba, stosowac rozcienczalnik akrylowy standard

ZASADY NANOSZENIA

Ilos¢ warstw 2
?ﬁ Cisnienie 2 -2,5bar
Dysza 1.3-1.4mm
M Odparowanie miedzy warstwami 8-10 minut
<>// Czas przydatnosci do nanoszenia po 60 minut w 20°C
oA zmieszaniu z utwardzaczem standardowym

W przypadku stosowania w komorach lakierniczych, po wymalowaniu drugiej warstwy nalezy
zaczeka¢ 15 minut przed witaczeniem komory lakierniczej na temperature 50°C.
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DODATKOWE INFORMACIJE

3-4 h w 20°C
Twardos¢ uzytkowa
@ 15 minut w 50°C
Ostateczna twardos$¢ powtoki 4 doby
Pytosuchos$c¢ 20 - 30 minut w 20°C
ZAWARTOSC CZESCI STALYCH
Zawartos¢ czesci statych w zywicy 55 %

Zawartos¢ czesci statych w gotowej farbie zalezy od uzytego pigmentu oraz proporcji uzytego
pigmentu

POLYSK

Potysk wyjsciowy 98°

WARUNKI I CZAS PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w chtodnych i suchych pomieszczeniach
z dala od zrodet ognia i ciepta. Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi. Gwarancja 12
miesiecy od daty produkcji - data produkcji na wieczku.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Do czyszczenia sprzetu mozna stosowac rozcienczalnik akrylowy [kod: E-RA] lub rozcienczalnik
nitro [kod: E-RN]. Zaleca sie stosowanie rozcienczalnika do mycia pistoletéw EXLAK [kod: E-
RDMP].

PRZEPISY BHP

Przed rozpoczeciem pracy zaleca sie zapoznanie z Kartg Bezpieczenstwa produktu.

CIEZAR WLASCIWY

Ok. 1,0 glem®



