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OPIS PRODUKTU 

Wysoko jakościowe spoiwo łączące pigmenty, które po zmieszaniu z utwardzaczem tworzy 
dwu-komponentowy lakier nawierzchniowy popularnie nazywany lakierem akrylowym. Powłoka 
ma wysoki połysk oraz wysoką twardość. 

Cechą charakterystyczną żywicy jest jej szybkość utwardzania. Powłoka osiąga w bardzo 
krótkim czasie twardość umożliwiającą polerowanie, przenoszenie elementów lub montaż 
zarówno w 20°C jak i 50-60°C. Farby skomponowane z żywicy akrylowej Express, mimo 
szybkiego utwardzania, nadają się idealnie do wymalowań dużych powierzchni. 

PROPORCJE MIESZANIA 

 

A: Żywica + pigment 

Przykład: 0,85 L żywicy + 0,15 L pigmentu 
1,0 L gotowej farby 

B: Utwardzacz do żywicy Express 0,5 L 

Uwagi:  Jeśli potrzeba, stosować rozcieńczalnik akrylowy standard 

ZASADY NANOSZENIA 

 

Ilość warstw 2 

Ciśnienie 2 - 2,5 bar 

Dysza 1.3 - 1.4 mm 

 
 

Odparowanie między warstwami 8-10 minut 

 
 

Czas przydatności do nanoszenia po 
zmieszaniu z utwardzaczem standardowym 60 minut w 20°C 

W przypadku stosowania w komorach lakierniczych, po wymalowaniu drugiej warstwy należy 
zaczekać 15 minut przed włączeniem komory lakierniczej na temperaturę 50°C. 
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DODATKOWE INFORMACJE 

 
 

Twardość użytkowa 
3-4 h w 20°C 

15 minut w 50°C 

Ostateczna twardość powłoki 4 doby 

Pyłosuchość 20 - 30 minut w 20°C 

ZAWARTOŚĆ CZĘŚCI STAŁYCH 

Zawartość części stałych w żywicy 55 % 

Zawartość części stałych w gotowej farbie zależy od użytego pigmentu oraz proporcji użytego 
pigmentu 

POŁYSK 

Połysk wyjściowy 98° 

WARUNKI I CZAS PRZECHOWYWANIA 

Przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach, w chłodnych i suchych pomieszczeniach 
z dala od źródeł ognia i ciepła. Unikać naświetlania promieniami słonecznymi. Gwarancja 12 
miesięcy od daty produkcji - data produkcji na wieczku. 

CZYSZCZENIE SPRZĘTU 

Do czyszczenia sprzętu można stosować rozcieńczalnik akrylowy [kod: E-RA] lub rozcieńczalnik 
nitro [kod: E-RN]. Zaleca się stosowanie rozcieńczalnika do mycia pistoletów EXLAK [kod: E-
RDMP]. 

PRZEPISY BHP 

Przed rozpoczęciem pracy zaleca się zapoznanie z Kartą Bezpieczeństwa produktu. 

CIĘŻAR WŁAŚCIWY 

Ok. 1,0 g/cm3 

 


