Karta techniczna produktu

|0pis:
Gruntujaca farba epoksydowa o wysokiej zawartosci substancji statych (duza ggstose) (2 w 1)

|Przeznaczenie: ‘

Dwusktadnikowa powloka epoksydowa przeznaczona jako podktad do stosowania w srodowiskach o wysokim stopniu korozyjnosci.
Jest szczegdlnie wszechstronna i nadaje si¢ do ochrony i obrobki powierzchni konstrukeji stalowych, takich jak mosty, budowle wodne,
stajnie, mleczarnie, pralnie, fabryki konserw, kontenery mieszkalne, przeno$niki, linie produkcyjne, maszyny i urzadzenia, zbiorniki,
kadzie, podziemne zbiorniki magazynowe, rury i podloza mineralne.

ZG 17 zapewnia doskonala przyczepnos¢ do réznych rodzajow powierzchni, w tym stali i materiatdw mineralnych, oraz zapewnia
dhugotrwala ochrong¢ dzigki wysokiej odpornosci na korozjg, chemikalia i obcigzenia mechaniczne. Po utwardzeniu tworzy spdjna,
nieprzepuszczalng i trwalg powierzchnig, ktora jest dlugotrwata oraz tatwa w utrzymaniu i czyszczeniu. Jest odporna na dtugotrwate
zanurzenie, dzialanie ropy naftowej, olejow, smardw, alkoholu, detergentéw oraz rozcieniczonych roztworow kwasoéw i zasad. Jest
idealnym wyborem do zastosowan przemystowych, rolniczych i przetworstwa spozywczego, gdzie wymagana jest wysoka odpornosé
na obcigzenia mechaniczne, chemikalia i wilgo¢. Moze by¢ naktadana na podtoza metalowe i mineralne zar6wno w pomieszczeniach,
jak i na zewnatrz. Aplikacja jest mozliwa za pomoca wysokocisnieniowego natrysku hydrodynamicznego, pgdzla lub watka. W razie
potrzeby, w zaleznosci od warunkow i rodzaju powloki nawierzchniowej, po 2 godzinach mozna natozy¢ powloki nawierzchniowe PE
lub ZE. Aby uzyska¢ wigksza twardos¢, szybsze schnigcie i gladsza powierzchni¢ w przypadku naktadania pedzlem lub walkiem,
zaleca si¢ nalozenie powloki nawierzchniowej po 16 godzinach.

|Podioie: ‘
Stal, cynk, aluminium, stal nierdzewna, podtoza mineralne

|Ko|ory: ‘
RAL 7032, VIT 0100, VIT 0110, VIT 0840

(Cigzar wtasciwy: (ESN EN ISO 2811-1) |
1,60 £ 0,2 g/cm?

|Substancje state: (CSN EN I1SO 3251) ‘
wagowo 88+2%

objetosciowo 772 %

|Proporcje mieszania: ‘
wagowo 10 : 1 utwardzacz ZH 96

objetosciowo 6 : 1 utwardzacz ZH 96

Wydajnos¢ teoretyczna: (ESN EN 1SO 23811)

nierozcienczona farba
DFT 40 pm 12,0 m*/kg 19,2 m*/litr 83,3 g/m?
DFT 80 pm 6,0 m*/kg 9,6 m*/litr 166,7 g/m?

Aby uzyska¢ DFT 40 um nalezy natozy¢ 52 um nierozcieficzonej farby. Praktyczna wydajnosé zalezy od metody i warunkow
naktadania, ksztaltu i chropowatosci powierzchni.
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Czas schniecia: (CSN 673052)

powierzchnia wystarczajaco
WET 120 pm, temperatura 23 + 2°C, powierzchnia sucha w utwardzona, aby nie ulegta rirgzzgm;“{;izigzzz};};a
wilgotnosé wzgledna 50 -+ 5%, czas dotyku (Klasa 1) uszkodzeniu pray lekkim P75 R
wyplywu dotknigciu (klasa 3) P
60s, kubek wyptywowy ISO 6 mm
70 minut 2,5 godziny 3 godziny

Czas schnigcia i ponownego malowania w duzym stopniu zalezy od grubosci mokrej powloki, temperatury, wilgotnosci, wentylacji i
koloru farby. Pelne obciazenie i pomiar powleczonej powtoki po 7 dniach, badania laboratoryjne po 3 tygodniach schnigcia w
powyzszych warunkach.

|Czas przydatnosci do uzycia: (ESN EN 1SO 9514) |

2 godz., temperatura 23 * 2°C, czas wyptywu 60 s, kubek wyptywowy ISO 6 mm
Czas przydatnosci do uzycia zalezy w duzej mierze od temperatury farby. W temperaturze 30-40°C czas ten moze by¢ o potowe
krétszy, a w temperaturze 5-10°C moze by¢ kilkakrotnie dtuzszy.

Potysk (€SN ISO 2813) |

Potmat 30 GU, kat 60°, czas wyptywu 60s, kubek wyptywowy ISO 6 mm.

|Lepko§(: poczatkowa: |

Tiksotropowa ciecz niemierzalna za pomocg kubka wyptywowego ISO

Zalecane rozciericzenie: (CSN 673032)

natrysk hydrodynamiczny pedzel/watek
rozcienczalnik ZT 03 ZT 03
wagowo 0-7% 0-9%
objetosciowo 0-13% 0-17%

Sptywanie farby: (CSN EN ISO 16862)

temperatura 23 + 2°C, wilgotno$¢ wzgledna 50 + 5%

czas wyptywu 60s, kubek wyptywowy ISO 6 mm brak sptywania przy WFT 450 um

Warunki naktadania:

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura powietrza, powierzchni i farby nie moze spas¢ ponizej +5°C podczas naktadania oraz
schnigcia. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekroczy¢ 80%. Temperatura powierzchni musi by¢ co najmniej 3°C wyzsza od punktu
rosy.
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|Przygotowanie powierzchni:

Usunac olej, smar, s6l oraz inne zanieczyszczenia z powierzchni za pomocg odpowiedniego detergentu zgodnie z norma CSN EN
ISO 12944-4. Uzywac rozcienczalnika lub wysoce skutecznego ekologicznego srodka czyszczacego CL 07.

Powierzchnie stalowe: Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2' lub alternatywnie reczne lub mechaniczne oczyszczenie
do min. stopnia St 3 zgodnie z normg CSN EN ISO 8501-1.

Powierzchnie ze stali nierdzewnej: Aby uzyska¢ wymagane zmatowienie, nalezy zastosowac¢ szlifowanie mechaniczne lub reczne.
Oczysci¢ powierzchnig ekologicznym $rodkiem czyszczacym CL 07.

Powierzchnie galwanizowane: Aby osiagna¢ wymagane zmatowienie, nalezy uzy¢ metody zamiatania, np. przy uzyciu piasku
kwarcowego, alternatywnie szlifowania mechanicznego.

Powierzchni¢ nalezy co najmniej oczysci¢ odpowiednim detergentem. Zaleca si¢ natoZzenie rozcienczonej dodatkowej pierwszej
warstwy na powierzchnie ocynkowane ogniowo. Przy stosowaniu tej procedury nie ma koniecznosci stosowania podkladu
(gruntowania).

Powierzchnie aluminiowe: Aby uzyska¢ wymagana chropowato$¢, nalezy zastosowa¢ metod¢ szczotkowania za pomoca
niemetalowego $rodka $ciernego lub alternatywnie szlifowanie mechaniczne, a nastgpnie oczy$ci¢ powierzchni¢ odpowiednim
rozcienczalnikiem. Przy stosowaniu tej procedury nie ma koniecznosci stosowania podktadu (gruntowania).

Powierzchnie wczesniej pomalowane: Jesli rodzaj starej farby nie jest znany, nalezy najpierw sprawdzi¢ kompatybilnos¢. Oczysci¢
olej 1 smar za pomoca rozcienczalnika, zmatowi¢ powierzchni¢ za pomoca szlifierki. Nalozy¢ wymieszang i rozcieniczong farbg na
matym obszarze. Jezeli stara powloka nie zwazy si¢ (pomarszczy) w ciagu 30 minut, oznacza to, ze powtoka jest catkowicie utwardzona
i przylega, a farb¢ mozna wykorzysta¢ do renowacji/odnowienia. Skorodowane miejsca pokry¢ zalecang farbg podktadowa. Jezeli nie
przeprowadzono testu kompatybilnosci, nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ starej i nowej farby.

Metody naktadania:

Naktadanie natryskiem hydrodynamicznym lub airmix (natryskiwanie bezpowietrzne wspomagane powietrzem), pe¢dzlem lub
watkiem. Do natrysku hydrodynamicznego uzywac dyszy o $rednicy otworu @ 0,031" - 0,021", ci$nienie: 160 - 240 bar, w zaleznosci
od typu dyszy, urzadzenia i pomiaru, dostosowanie kata naktadania do ksztattu powierzchni. Do rozpylania uzywac¢ dyszy o $rednicy
otworu @ 1,5 - 2 mm, cis$nienie: 3 - 4 bar W przypadku nakladania farby pedzlem/watkiem nalezy dobra¢ odpowiedni sprzgt w
zalezno$ci od rodzaju farby i jej lepkosci.

‘Przechowywanie: ‘

Przechowywa¢ w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu w temperaturze od +5°C do +25°C.

‘Opakowanie (w kilogramach) ‘

1530

‘Uwagi: ‘
DFT — grubos$¢ suchej warstwy MS — zawarto$¢ suchej masy GU - jednostka potysku

WEFT — grubo$¢ mokrej warstwy HS — wysoka zawarto$¢ suchej masy KU — jednostka Krebsa (lepkosci)

Wszystkie informacje zawarte w karcie technicznej produktu oparte sa na naszej najlepszej wiedzy, wynikach badan laboratoryjnych
oraz doswiadczeniu praktycznym zdobytym do dnia okreslonego ponizej. Ze wzglgdu na fakt, iz warunki uzytkowania produktu
pozostaja poza nasza kontrola, mozemy zagwarantowaé jedynie jako$¢ samego produktu. Jako producent nie ponosimy
odpowiedzialno$ci za szkody wynikajace z uzytkowania naszych produktéw niezgodnie z powyzszymi zaleceniami lub w
niewlasciwym celu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany powyzszych informacji bez uprzedniego powiadomienia. Nalezy zawsze
prosi¢ o aktualng wersj¢ karty charakterystyki produktu. Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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