Karta techniczna produktu

‘Opis:
Samogruntujaca farba epoksydowa 2wl

‘Przeznaczenie: |

Szybkoschnaca dwusktadnikowa farba podktadowa i nawierzchniowa (2 w 1) w srodowiskach o silnym dziataniu korozyjnym. Nadaje
si¢ do konstrukcji stalowych wewngtrznego, stajni, mleczarni, pralni, fabryk konserw, przeno$nikéw, linii produkcyjnych, maszyn i
urzadzen, podziemnych magazynéw, rurociagdw i podlozy mineralnych. Charakteryzuje si¢ doskonala przyczepnoscia oraz
odporno$cia chemiczng i mechaniczng. Jest odporna na substancje ropopochodne, oleje i smary, podwyzszona wilgotnos$¢, state
zanurzenie w wodzie, rozcieficzone roztwory kwasow i zasad. Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, nalezy stosowac natrysk
hydrodynamiczny. W przypadku powierzchni stalowych nalezy zastosowa¢ odpowiednia warstwe podktadowa/gruntujaca. ZE 53
moze by¢ naktadany bezposrednio na powierzchni¢ bez podktadu. ZE 53 moze by¢ réwniez naktadany jako warstwa nawierzchniowa
na podktady ZG 11, ZG 13, ZG 16, ZG 17, ZG 19.

‘Podfoie: |
Stal, nowy i stary cynk, stal nierdzewna, podloza mineralne

‘Kolory: |
RAL, VIT

Cigzar wiasciwy: (CSN EN ISO 2811-1) |
1,40 g/cm?

Substancje state: (ESN EN ISO 3251) |
wagowo 78 %

objetosciowo 64 %

‘Proporcje mieszania: |

Wagowo: 8 : 1 utwardzacz ZH 93; 7 :1 utwardzacz ZH 95
Objetosciowo: 6 : 1 utwardzacz ZH 93; 4 :1 utwardzacz ZH 95

Wydajnos¢ teoretyczna: (CSN EN 1SO 23811)
nierozciefnczona farba
DFT 40 pm 11,5 m*/kg 16,1 m?/litr 87,0 g/m?
DFT 80 pm 5,8 m*/kg 8,1 m¥/litr 174,0 g/m?

Aby uzyska¢ DFT 40 um nalezy natozy¢ 62 um nierozcienczonej farby. Praktyczna wydajno$é zalezy od metody i warunkéw
naktadania, ksztattu i chropowatosci powierzchni.

Czas schniecia: (CSN 673052)

powierzchnia wystarczajaco
erzchni h g by nie uleak farba gotowa do dalszych prac
WET 120 pum, temperatura 23 = 2°C, powierzchnia sucha w utwardzona, aby nie ulegta bez ryzyka uszkodzenia
wilgotno$¢ wzgledna 50 + 5%, zmieszane i dotyku (klasa 1) uszkodzeniu przy lekkim toki (klasa 4
¢ : S powloki (klasa 4)
rozcienczone do lepkosci 60s, kubek dotknigciu (klasa 3)
wyptywowy ISO 6 mm
30 minut 60 minut 4 godziny

Czas schnigcia i ponownego malowania w duzym stopniu zalezy od grubosci mokrej powloki, temperatury, wilgotnosci, wentylacji i
koloru farby. Pelne obciazenie i pomiar powleczonej powtoki po 7 dniach, badania laboratoryjne po 3 tygodniach schnigcia w
powyzszych warunkach.
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‘Czas przydatnosci do uzycia: (ESN EN 1SO 9514) |

3 godz., temperatura 23 + 2°C, farba wymieszana i rozcienczona do lepkosci 60s, kubek wyptywowy ISO 6 mm
Czas przydatnosci do uzycia zalezy w duzej mierze od temperatury farby. W temperaturze 30-40°C czas ten moze by¢ o potowe
krétszy, a w temperaturze 5-10°C moze by¢ kilkakrotnie dtuzszy.

[Potysk (ESN ISO 2813) |
Potmat 30 GU, kat 60°, farba wymieszana i rozcienczony do lepkosci 60s, kubek wyptywowy ISO 6 mm

‘Lepkoéé poczatkowa: |

Tiksotropowa ciecz niemierzalna za pomoca kubka wyptywowego ISO

Zalecane rozciericzenie: (CSN 673032)

natrysk hydrodynamiczny pedzel/watek
rozcienczalnik ZT 03 ZT 03
Wagowo 4% 8 %
objetosciowo 7% 13 %

Sptywanie farby: (€SN EN 1SO 16862)

temperatura 23 + 2°C, wilgotno$¢ wzgledna 50 + 5%

farba wymieszana i1 rozciefczona do lepkosci 60s, kubek
wyplywowy ISO 6mm

Warunki naktadania:

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura powietrza, powierzchni i farby nie moze spas$¢ ponizej +5°C podczas nakladania oraz
schnigcia. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekroczy¢ 80%. Temperatura powierzchni musi by¢ co najmniej 3°C wyzsza od punktu
rosy.

Przygotowanie powierzchni:

Usuna¢ olej, smar, s6l oraz inne zanieczyszczenia z powierzchni za pomoca odpowiedniego detergentu zgodnie z normag CSN EN ISO
12944-4. Uzywac rozcienczalnika lub wysoce skutecznego ekologicznego $rodka czyszczacego CL 07.

brak sptywania przy WET 225 pm

Powierzchnie stalowe: Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2% lub alternatywnie r¢czne lub mechaniczne oczyszczenie
do min. stopnia St 3 zgodnie z normag CSN EN ISO 8501-1.

Powierzchnie ze stali nierdzewnej: Aby uzyska¢ wymagane zmatowienie, nalezy zastosowac szlifowanie mechaniczne lub r¢ezne.
Powierzchnig oczyscié ekologicznym srodkiem czyszczacym CL 07.

Powierzchnie galwanizowane: Aby osiggna¢ wymagane zmatowienie, nalezy uzy¢ metody zamiatania, np. przy uzyciu piasku
kwarcowego, alternatywnie szlifowania mechanicznego. Powierzchnig nalezy co najmniej oczysci¢ odpowiednim detergentem. Zaleca
si¢ natozenie rozcienczonej dodatkowej pierwszej warstwy na powierzchnie ocynkowane ogniowo. Przy stosowaniu tej procedury nie
ma koniecznosci stosowania podktadu (gruntowania).

Powierzchnie aluminiowe: Farba nie jest przeznaczona do bezposredniego naktadania na tego typu powierzchnie, konieczne jest uzycie
podktadu ZG 13.

Powierzchnie wczesniej pomalowane: Jesli rodzaj starej farby nie jest znany, nalezy najpierw sprawdzi¢ kompatybilnos$é. Oczyscié
olej i smar za pomoca rozcienczalnika lub $rodka czyszczacego CL 07, zmatowi¢ powierzchni¢ za pomoca szlifierki. Natozy¢
wymieszang i rozcieficzong farb¢ na matym obszarze. Jezeli stara powloka nie zwazy si¢ (pomarszczy) w ciagu 30 minut, oznacza to,
ze powloka jest catkowicie utwardzona i przylega, a farb¢ mozna wykorzysta¢ do renowacji/odnowienia. Skorodowane miejsca pokry¢
zalecang farba podktadowa. Jezeli nie przeprowadzono testu kompatybilnosci, nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ starej i nowej farby.
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Powierzchnie mineralne: Usuna¢ olej, thuszcz, sol i inne zanieczyszczenia z powierzchni za pomoca odpowiedniego detergentu,
szlifowania lub czyszczenia strumieniowego/piaskowania, w zaleznosci od potrzeb. Usuna¢ resztki zwiru za pomoca szczotki lub
odkurzacza. Do napraw, wyrdwnywania i wygltadzania powierzchni uzyé RK 975 STOPPER. W przypadku systemow poddanych
duzym obcigzeniom konieczne jest sprawdzenie wytrzymatosci powierzchni mineralnej. Podczas odnawiania wcze$niej
pomalowanych powierzchni nalezy zwréci¢ uwage na kompatybilno$¢ poprzednich i kolejnych farb.

IMetody nakfadania:

Pistolety natryskowe, pedzel, watek. Do natrysku hydrodynamicznego uzywacé dyszy o srednicy otworu @ 0.011" - 0.021", ci$nienie:
120 - 180 bar, dostosowac¢ kat natrysku do ksztattu powierzchni. Do rozpylania uzywaé dyszy o $rednicy otworu @ 1,5 - 2 mm,
cisnienie: 3 - 4 bar W przypadku naktadania farby pedzlem/watkiem nalezy dobra¢ odpowiedni sprzgt w zaleznosci od rodzaju farby i
jej lepkosci.

‘Przechowywanie: ‘

Przechowywaé w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu w temperaturze od +5°C do +25°C.

‘Opakowanie (w kilogramach) ‘
0,8;3,2; 8; 24

‘Opakowanie - baza 0100 (w kilogramach): ‘
0,78; 3,14; 7,84; 23,52

‘Opakowanie - baza 0000 (w kilogramach): ‘
0,64;2,56; 6,4; 19,2

\Uwagi: \
DFT — grubo$¢ suchej warstwy MS — zawarto$¢ suchej masy GU — jednostka potysku
WEFT — grubo$¢ mokrej warstwy HS — wysoka zawarto$¢ suchej masy KU — jednostka Krebsa (lepkosci)

Wszystkie informacje zawarte w karcie technicznej produktu oparte sa na naszej najlepszej wiedzy, wynikach badan laboratoryjnych
oraz doswiadczeniu praktycznym zdobytym do dnia okre$lonego ponizej. Ze wzgledu na fakt, iz warunki uzytkowania produktu
pozostaja poza naszg kontrola, mozemy zagwarantowaé jedynie jako$¢ samego produktu. Jako producent nie ponosimy
odpowiedzialno$ci za szkody wynikajace z uzytkowania naszych produktow niezgodnie z powyzszymi zaleceniami lub w
niewlasciwym celu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany powyzszych informacji bez uprzedniego powiadomienia. Nalezy zawsze
prosi¢ o aktualng wersj¢ karty charakterystyki produktu. Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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